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嵌入深度严格工艺把控，确保切割率
的同时，不掉砂，减少热量积聚和髓

损伤的风险。

毛坯精确一体研磨

进口天然金刚石粉碎，并经过去杂、
去磁、滚圆、提纯处理。

严格分级砂粒尺寸和质量，确保颗粒
大小一致，从而实现高效切割、平稳

预备和减少振动。

经机械控制，多层渡砂工艺，确保金
刚砂覆盖率一致且最佳，预备更快、

更平滑的切割和耐用性。

经过日本进口设备加工成型，统ISO标
准、精度高，同心度好，平稳无振动。

高品质原材料等级 均匀的金刚砂颗粒大小

金刚砂颗粒最佳嵌入均匀的金刚砂颗粒渡层

个重点使得它品质好、更耐用！5 Diamond Burs
葆丰金刚砂车针
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 颜色标识：不同颜色代表金刚砂粒子不同的粗细程度1
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产品手册标注图解 Diamond Burs
葆丰金刚砂车针



S: 短柄  SS:极短柄  L:加长柄   (标准手柄无标注）

圆头锥形
CR

圆头锥形
CF

尖头圆柱形
SO

尖头火焰形
FO

尖头锥形
TC

儿童车针
CD

特殊形状
EX

瓷睿刻车针
CE

用于嵌体制备

用于备牙，破冠，分牙等

用于窝洞制备，制备135度肩台

用于咬合面及前牙舌面、舌窝

用于轴面制备，打开邻间隙

用于儿童窝洞制备

用于预备、抛光、开髓、肩台修整等

用于抛光、全瓷冠制备修整等

用于平滑圆边的制备圆锥圆边形
RS

车针头部直径
(1/10mm)

转速范围
(rpm)

最大转速
(rpm)

圆球形
BR

紧口圆球形
BC

倒锥形
SI

紧口倒锥形
DI

轮形
WR

平头圆柱形
SF

平头锥形
TF

圆头柱形
SR

圆头锥形
TR

用于定深、去腐等

用于制备倒凹

用于制备倒凹，定深，修整

用于制备倒凹

用于后牙（牙合）面预备及修整

用于窝洞制备，制作定深沟

用于金属烤瓷牙制备90度肩台

用于窝洞制备，制作颈部定深沟

用于全瓷冠肩台制备，制备凹形肩台

 工作部形状5

 柄部长度标注6

EF:特细砂    F:细砂     C:粗砂     VC:极粗砂
（标准砂“/ ”无标注）

 粒子粗细标注：代表金刚砂粒子不同的粗细程度7

工作头工作长度2

ISO编码/头部直径4

产品全长3

008-010

012-014

016-018

021-023

025-027

029-031

033-040

042-050

055-060

065-080

75.000-150.000

60.000-110.000

45.000-88.000

40.000-75.000

30.000-65.000

25.000-56.000

22.000-45.000

20.000-37.000

17.000-32.000

13.000-26.000

450.000

450.000

450.000

300.000

160.000

140.000

120.000

95.000

80.000

60.000
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深圳市葆丰医疗器械有限公司 www.sw-perfect.com
地址:深圳市龙岗区横岗街道四联社区伟群路2号3栋103

电话:0755-28540953                          传真:0755-28540953


